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" Opfindelsen angér en fremgangsmide til ved
stgbning at fremstille armerede formlegemer.

Opfindelsen tager navnlig sigte pd tilveje-
bringelse af erstatning for metalstgbninger til
konstruktioner eller konstruktionsdele, pd hvilke
der nedenfor vil blive fremheevet en del eksem-
pler, hvor styrke i forbindelse med forholdsvis
ringe vagt og lave fremstillingsomkostninger
spiller en vasentlig rolle, men hvor det af de
ferdige dele optagne volumen er af mindre be-
tydning.

Det har tidligere vaeret foresldet at benytte
ferdigfremstillede bundter eller knipper af me-
talspiner, jernfibre, metaluld, jernstilke og lig-
nende elementer som armeringer i mgrtelmassen.
De uregelmassigt formede fibre, af hvilke disse
materialer eller strukturer er dannet, har imid-
lertid ikke den korrekte krumning og frembyder
heller ikke den ensartede fordeling, der udggr
vaesentlige betingelser for, at det endelige pro-
dukt skal kunne bibringes en forgget og ens-
artet evne til i sammenligning med metalstgbnin-
ger at kunne modstd trekspendinger i alle ret-
ninger. Sidanne fardigfremstillede bundter eller
knipper af fibre kan ikke indfgres i indviklede
forme, uden at der bliver usammenhzngende
flader tilbage, hvor fibrene i tilstpdende bundter

e

ikke kan gribe ind i hinanden. Ved sidanne
usammenhzngende flader forbliver modstands-
evnen mod trazkpivirkninger i det ferdige pro-
dukt praktisk talt den samme, som hvis mgrtel-

1 massen overhovedet ikke var blevet armeret.

Det har ogsd veret foreslaet at armere
cement eller andre mgrtelmasser ved at indlejre
parallelle eller ved siden af hinanden liggende
skrueformede tridfjedre med mange vindinger.
Sadanne strukturer udviser ikke en ensartef, tre-
dimensional fiberfordeling, der er i stand til at
modstd treekpivirkninger i alle retninger. Et-
bvert trekkraftfelt, der gir parallelt med eller
pé tveers af fjederakserne, vil fgrst frembringe
brud i mgrtelmassen og derefter frembringe ab-
ping af fjedrene.

Endelig har det veret foresldet at forgge
betons eller jernbetons styrke over for ‘overske-
ring, tryk og trzk ved at fordele korte og tynde
jerntride i betonmassen, .

I modseetning til ovennevnte tidligere fore-
sliede fremgangsméder er det for fremgangsma-
den ifglge opfindelsen serligt ejendommelige, at
der anvendes et antal korte, af metaltrad frem-
stillede efter en skruelinie snoede elementer, der
kastes 1 formen og blandes, indtil der i alle tre
dimensioner fis en regelmwssig fordeling af



2 — 73968 —

sammeniiltrede elementer, hvorefter formen fyl-
des med en mgrtelmasse, medens formen holdes
i vibration. '

Det bliver pd denne mide muligt at sighe
formlegemer mred en ensartet, tredimensional [i-
berfordeling, som inden for mange tekniske om-
réder med fordel kan finde anvendelse i stedet
for metalstgbninger. I det efterfglgende vil der
blive givet en del eksempler pd opfindelsens an-
vendelsesmuligheder under fremhavelse af de
egenskaber, som g@r formlegemer, der er fremstil-
let ved fremgangsmaiden ifglge opfindelsen, spe-
cielt anvendelige til de seerligt fremhaevede for-
mal.

Ifglge opfindelsen kan den til fremstilling
af de skrueformede elementer anvendte trdd hen-
sigtsmeessigt veere udfgrt delvis eller helt korru-
geret.

Opfindelsen angir ogsi armeringer i form-
legemer, der er fremstillet ifglge fremgangsma-
den. Ifglge opfindelsen kan elementerne vere
korrugeret ved enderne i form af en i en plan
liggende, bglgeagtig linie, hvis positive og nega-
tive amplituder er af stgrrelsesorden 1fe—1 trad-
diameter, medens perioderne er af stgrrelsesorden
5—10 tréddiametre.

De rigtige eller bedste veerdier for forhol-
det mellem amplitude og traddiameter og mellem
perioderne og triddiameteren afhenger af tri-
dens trekstyrke og ogsi af mgrtelmassens styrke
mod knusning og bestemnies bedst ved forsdg.

Ifglge opfindelsen kan armeringselementerne
veere fremstillet af trid af en stgrrelsesorden
med en diameter pd /1o til flere millimeter, en
leengde p& 100—300 traddiametre og vere udigrt
med en stigning pd 2—6 skruediametre og om-
trent 1 vinding. Denne udfgrelsesform anvendes
hensigtsmeessigt i forbindelse med en trid af et
meget hirdt materiale.

Til specielle formal kan disse forhold @n-
dres, si at der kan opnis et vilkirligt gnsket
forholdsmessigt indhold af metal i det endelige
produkt.

Elementerne fremstilles og indfdres siledes
i formen, at der pd ethvert sted af denne vil vere
omirent lige mange hgjregdende og venstregd-
ende elementer.

Disse elementer vil af sig selv gribe ind i
hinanden, sd at der fis en jevn fordeling af
fibre i alle retninger pd lignende made som
krglhdrene i en madras, hvorved der vil vere
tilstreekkeligt mellemrum til afgivelse af plads
til sammenbindingsmassen. Til opnaelse heraf
lader man elementerne falde tilfzeldigt ind i for-
men, enten simpelt hen ved tyngden eller ved
tilfgrsel i en jevn strgm af adskilte elementer,
der fremfgres ved hjelp af en strgm af luft eller
vand.

.Til uddrivning af luften og til medvirkning
til en ensartet fordeling af mgrtelmassen holdes
fornmen som neevnt hensigtsmessigt 1 stadig vi-
bration, indtil den er fuldstendig fyldt.

Det endelige produkt, der fremkommer efter
stgrkning eller herdning, er et nyt materiale,
der har en tredimensional og ensartet forgget
modstandsevne, ikke blot over for tryk, men og-

sé over for treek samt forskydnings- og hdjnings-
pivirkninger i enhver retning.

Idet elementerne indfgres eller indkastes i
formen pd mi og fi, men i en regelmeessig
rekkefglge af hgjregeengede og venstregengede
clementer, vil den resulterende struktur veere et
system af i hinanden indgribende fibre, der er
fordelt i alle retninger og udviser en regelmaes-
sig og isotrop tredimensional struktur. Det har
vist sig. at dersom et sidant system af fibre ind-
lejret i en mgrtelmasse udseites for et treek-
kraftfelt i en bestemt retning, vil det yde mod-
stand som et ekvivalent, virkeligt svstem af
kontinuerlige, parallelle, lige fibre i den pagal-
dende retning.

Som eksempel kan anfdrves, at dersom en
volumenenhed af et formlegeme ifglge opfindel-
ser1, indeholdende en mengde p af stiltrdd for-
delt som newvnt, udsettes for spending 1 en he-
stemt retning, vil det akvivalente, virkelige sy-
stem af parallelle, lige og kontinuerlige fibre af
samme modstandsevne i den pigezldende retning
have meengden kp af stiltrdd pr. volumenenhed,
hvor faktoren k er mindre end 1 og for en fre-
dimensional, isotrop fordeling vil vere den sam-
me 1 enhver valgt retning og have wverdien
ca. s

En ikke isotrop, tredimensional struktur kan
fis med elementer, der er af stgrre leengde 1 for-
hold til genstandens tvaersnit, idet lengden er
adskillige gange sd stor som skruediameteren.

Dersom sidanne elementer kastes p3 en plan
overflade, frembringer de en pid det nermeste
todimensional, isotrop struktur, idet faktoren %
nermer sig f», medens veerdien af & i retningen
vinkelret pd overfladen formindskes.

Efterhinden som elementerne hober sig op
& den plane overflade, forandres den todimen-
sionale isotropi gradvis til tredimensional, Fglge-
lig vil sidanne plader udvise en stgrre mod-
standsevne over for bgjning. dersom traksiden
er pa den side, ved hvilken elementerne fdrst er
blevet kastet ind i formen, fordi faktoren % er
stgrre 1 nerheden af den plane overflade. En
sidan fordeling er af betydning i plader eller
tavler, der er udsat for bgjning, nemlic som
fglge af den stgrre verdi af faktoren % i ret-
ningen for hovedspandingerne.

Stgrrelsen af elementerne og arten af mgr-
telmassen afhenger af tykkelsen af den gnskede
stgbning. Til tvnde stgbninger kan tradtvarsnit-
tet blot veere en lille brekdel ai en kvadratmilli-
meter, og mgrtelmassen kan vere en mgrtel af
ren cement eller af cement blandet med fint sand.
Til meget tykt stgbegods kan elementerne vaere
iremstillet af stlprofiler med op til flere kva-
dratcentimeters tveersnit, og mgrtelmassen kan
veere beton fremstillet af cementmgrtel og singels.

Om gnskes kan elementerne veere fremstil-
let i forskellige stgrrelser og blandet i passende
forhold.

Et ifglge opfindelsen fremstillet formlegeme
er meget sejgt og besidder i forbindelse med den
store styrke over for trzk-, forskydnings- og
bgjningsspzendinger 1 enhver retning en stor
sammenhangskraft og plasticitet. Dette skyldes
den ensartede fordeling af fibre, der griber ind
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i hinanden og danner en tredimensional struktur
i enhver del af massen. Forsgg har vist, at der
ikke kan fremkaldes revner i formlegemet, og at
indvendige brud ikke kan opstd. Formlegemerne
kan stghes i hvilke som helst krumme og ind-
viklede former, ved hvilke armeringer pd anden
mide ville vere umulige at fremstille. F. eks.
kan lejehuse fremstillds fuldsteendiet i eet stykke
med alle indviklede indvendige hulrum til anbrin-
gelse af de ngdvendige metalforinger, ringhul-
rum, olierum, filtskiver eller andre gnskede til-
behgrsdele.

Ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen kan
der i kraft af materialets styrke og plasticitet
fremstilles hamre, som kan preestere et meget be-
tydeligt antal slag, uden at der finder noget
brud sted.

Det samme gelder for ifglge opfindelsen
fremstillede huse til lejer, maskinstgbninger,
krumtaphuse, verktgjsmaskinstativer, komfurer,
ovne, gasgeneratorer og lignende konstruktioner,
der er udsat for vibrationer, stgd og uensartet
opvarmiuing.

Til almindelige formil udggr mengden af
stdl i formlegemer ifglge opfindelsen omtrent
110 af vegten. Der kan séledes opnds en jern-
besparelse pa ca. 9o %o ved, at stghejernsproduk-
ter erstattes med ifglge opfindelsen fremstillede
produkter af samme vegt.

T alle sadanne tilfelde, hvor almindelige me-
talstgbninger af hensyn til stivhed og for at
kunne modstd korrosion mi ggres tykkere end i
og for sig ngdvendigt, kan de erstattes med stgb-
ninger ifglge opfindelsen, hvorved der kan op-
nds en betydelig vegtformindskelse.

De ifglge opfindelsen fremstillede formlege-
mers vegtfylde ligger imellem 2,3 og 2,5 og er
saledes lidt mindre end aluminiums og kun ca.
- 1/s af stgbejerns vegtiylde.

Med samme veegt kan formlegemer ifglge
opfindelsen derfor have tveersnit, der er tre gange
stgrre end stgbejerns. Der opnas derved stgrre
stivhed, og der kan anvendes mere simple for-
mer, si at komplicerede afstivningsdele, der er
ngdvendige i metalstgbninger, kan undgis. End-
videre kan formlegemerne stgbes feerdige pa ste-
det i deres endelige form og stilling, sa at trans-
port af tunge stgbninger kan undgés.

Formlegemer ifglge opfindelsen har en
temmelig stor og ensartet magnetisk permeabili-
tet og er derfor anvendelige til brug ved kon-
struktion af i eet stykke veerende stativer til
elektriske generatorer og motorer, si at den til
statorens eller rotorens poler forngdne mangde
jern kan formindskes til et minimum. Endvidere
forhindrer den swrlige krglhdrslignende struktur
fremkomsten af forstyrrende elektriske strgmume
i massen, og der kan derfor ikke udvikies nogen
varme hidrgrende fra vekslende magnetiske fel-
ter. Ved forggelse af jernindholdet i elemen-
terne kan permeabiliteten forgges meget veesent-
ligt, og stgbninger ifglge opfindelsen kan anven-
des direkte som magnetiske kredslgb i veksel-
strgms- og jevuostrgmsdynamoer eller -omfor-
mere samt transformatorer. Til yderligere for-
pgelse af den magnetiske permeabilitet kan mgr-

telmassen fremstilles af en blanding af jerntride
og cement, . eks. lige dele af hvert.

Formlegemernes modstandsevne over for
stgd ggr endvidere opfindelsen swrlig anvende-
lig til fremstilling af hjul af enhver art, som £
eks. tovskiver og tromler samt til kgretgjer, si-
som motorvogne, grubevogue, traktorer til
landbrug, vejiromler og jernbanevogne, og i
skibsbygningsfaget kan opfindelsen i kraft af
formlegemernes modstandsdygtighed over for
korrosion anvendes til at erstatte de fleste af de
tunge og lette metalstgbninger ombord, f. eks.
ngdpropeller eller hjelpepropeller sivel som de
permanente propeller med tilsvarende stgbninger
ifglge opfindelsen.

De ifglge opfindelsen fremstillede form-
legemer har en varmeudvidelseskoefficient af
samme stgrrelsesorden som stl, og de er derfor
egnet til indlejring af jern- eller stdldele. Ekstra
armeringer kan nemt tilvejebringes i form af
treekstenger i alle de dele af formen, for hvilke
der i den fremstillede genstand kan ventes at
kunne optrede store trakspandinger. Dette til-
lader stgbninger af f. eks. svinghjul, krumtap-
huse til maskiner og cylinderblokke til dampma-
skiner eller forbrendingsmotorer og endvidere
af stativer og andre dele til verktgjsmaskiner i
kombination med bolte og metalliske ringe og
foringer, der er begrenset alene til de dele, hvor
de er absolut ngdvendige. '

Brudstyrken ved bgjningspévirkninger pd
plader, der er fremstillet ved fremgangsmédden
ifglge opfindelsen, varierer mellem 150 og 450 kg
pr. cm® afhengigt af de indgdende elementers
trekstyrke og af kvaliteten af mgrtelmassen.
Dette tillader konstruktionen af dragere, fliser,
planker og lignende, der har en belastningsevne,
som kan sammenlignes med stgbejerns- eller pla-
dejernsprofiler af blgdt stil af samme veegt.

De stéltride, som udggr elementerne i stgh-
ningerne, har en brudstyrke, der er fra 3—iz
gange s3 stor som for almindeligt jern eller blgdt
stal i profiler sammensat af pladejern, og stgh-
ningernes endelige modstand over for trek, for-
skydning og tryk 1 enhver retning er derfor stor
til trods for den isotrope fordeling af metal-
fibrene.

Profiler, der er fremstillet ved fremgangs-
maden ifglge opfindelsen, udviser en stgrre mod-
stand over for brud end almindelige armerede
betonstrukturer, og som fglge heraf kan der her-
ved opnds lettere konstruktiomer til gulve, dak,
sgjler og andre bygningskomponenter.

Ifglge opfindelsen fremstillede sdjler, der er
udsat for store tryk, viser udvendigt tegn pd de
store spendinger, lenge fgrend det indvendige
tveersnit knuses, og giver saledes advarsel i tide.
Dette g¢r opfindelsen velegnet til fremstilling af
grubestgtter i miner.

Det bedst egnede materiale til elementerne
er stil og til mgrtelmassen hurtigt herdnende
aluminiumcementmgrtel med sand eller jevnt
indleeg til smi stgbninger.

Opfindelsen er dog ikke begraenset til disse
materialer, og mgrtelmassen kan vere magne-
sia eller gips eller vilkdrlige andre materialer,
sisom kiselsyre-, harpiks- eller lerblandinger
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eller -masser, der kan herdne under indflydelse
af varme.

En anden egenskab ved formlegemerne
ifglge opfindelsen er deres evne til at modsta
gennemtrengning af projektiler, sd at opfindel-
sen kan anvendes til fremstilling af armerings-
plader, panserplader, som erstatning for sidanne
plader af stdl. Da vagtfylden er mindre end /s
af stéls, kan pladerne med samme vaegt som stil-
plader fremstilles tre gange si tykke, og de kan
stghes pd stedet som en konstruktion ud i eet
stykke, sd at svage samlinger undgis. Den stgrste
tykkelse, som projektilerne skal treenge igennem,
i kombination med den stdgrre stivhed og inerti af
det volumen, der modsztter sig gennemireng-
ningen, vil lokalisere beskadigelsen til ydersiden
af panseret. Det er kendt, at fibrgse masser, som
f. eks. savsmuld, frembyder stor modstand mod
gennemtreengning af projektiler. Den tredimen-
sionale, fibrgse sammenswtning af den i mgrtel-
massen indlejrede krglhirslignende struktur har
en lignende virkning.

Den forholdsvis ringe varmeledningsevne i
forbindelse med styrken og modstandsevnen mod
gennemtraengning ggr endvidere materialet egnet
til en gkonomisk og hurtig konstruktion af fuld-
stendige, 1 eet stykke udfgrte krigstanks, bevege-
lige forter, maskingevaerreder, luftvarasly, dek-
pansringer, hvelvede kanontirne, kanonfunda-
menter og lignende kofistruktioner med en til-
svarende stor besparelse af stal.

De i formlegemerne indlejrede elementer af
korrugeret trad frembringer, nar de udsaettes for
et felt af trakspendinger, store lokale tryk vin-
kelret pa tradakserne pd alle steder, hivor der er
store krumninger. Dette fordger i hgj grad ind-
gribningen med det resultat, at der kreeves en
langt mindre lengde af de skrueformede elemen-
ter til sikring af fordelen ved den store treek-
styrke af trdden for stgrste delen af elementet.

Det kan ved matematisk analyse og ved for-
sgg vises, at de ikke virksomme lengder ved en-
derne af elementerne, d. v. s. de dele, hvor den
virkelige spending i friden aftager hurtigt mod
nul ved enderne, er reduceret til omirent tfio af
de ikke virksomme lengder, der er ngdvendige
ved ikke korrugerede trade.

Denne fordel bliver af serdeles stor betyd-
ning ved anvendelse af trid med meget stor traek-
styrke. Som eksempel kan anfgres, at elementer
af trdd med en trekstyrke pi ca. 270 kg/mm?
har uvirksomme ender, der kun streekker sig 1 det
hele over 5o triddiametre, ndr der er benyttet
korrugeret tréd som ovenfor angivet, medens de
uvirksomme ender vil belghe sig til 500 trid-
diametre ved anvendelse af den samme trad i
ikke korrugeret tilstand.

Safremt elementerne af praktiske grunde
fremstilles med en total leengde, der kun er 300
gange diameteren, ville sddan tr3d af hdj trek-
styrke derfor aldrig kunne blive pévirket til sin
fulde kapacitet, hvis det var normal trdd. Hvis
elementerne imidlertid fremstilles af den sammie
tréd, men korrugeret eller bglget som ovenfor an-
givet, vil en lengde pd i det mindste 250 trad-
diametre af den fulde lengde pd 300 traddiametre

kunne blive pavirket til den fulde treekstyrke,
uden at de uvirksomme ender traekkes ud.

Det fglger heraf, at tridelementer med me-
get stor trekstyrke kan benyttes, uden at det er
ngidvendigt, at en betydelig lengde trad gir til
spilde i de uvirksomme ender.

Formlegemer med indlejrede korrugerede
tradelementer har en anden betydningsfuld egen-
skab, ndr der bruges trid med stor traekstyrke.
Ikke-korrugeret trdd fremstillet af stdl med en
meget hgj treekstyrke har en forsvindende, ela-
stisk forkengelse og er tilbgjelig til at gd itu
i serie¢, nir formlegemet overbelastes med traek-
pivirkninger. Siledes vil i plader, der udszttes
for bgjning, de yderste fibre i treekspendings-

‘regionerne fgrst briste, medens de gvrige fibre

ind mod pladens neutrale alkse brister 1 hurtig
rekkefglge bagefter.

Korrugerede tradfibre af stor treekstyrke
udviser en virkelig forlengelse som fglge af de
sma, clastiske og plastiske sidetrvk i mgrtelmas-
sen, bevirket af de vekslende krumninger af den
korrugerede tréd, der sgger at streekke sig udiet
spendingsfelt. I korrugerede tradelementer er en
virkelig forlengelse siledes mulig, og den er af
elastisk natur, vafhengig af manglen pa plastisk
forlengelse af traden.

I det tilfmlde, at der i stedet for korru-
geringer over lhele lengden af de skrueformede
elementer kun formes korrugeringer pd de uvirk-
somme dele ved enderne af hvert element, be-
stemmes korrugeringernes lengde af den betin-
gelse, at den kraft, der er ngdvendig til at treekle
trden ud fra de korrugerede ender, nér tra-
den er indlejret i mgrtelmassen, skal vaere lig
med den kraft, der er ngdvendig for at frem-
kalde brud af triden ved treekpivirkning i den
ikke-korrugerede, midterste del. I dette tilfzelde
vil adheesionen til den ikke-korrugerede del af
elementet blive overvundet i et kraftigt treekfelt
og vil ikke spille nogen vesentlig rolle, nir
treekspendingen i trdden kommer op pd store
veerdier. De uvirksomme, korrugerede ender vil
da virke som progressive forankringer for den
midterste del. Sadanne korrugeringer ved enderne
kan udfgres med varierende amplitude, f. eks.
med stgrst amplitude ved de yderste ender og
med gradvis aftagende amplitude ind imod de
ikke-korrugerede dele af det skrueformede ele-
ment.

En ejendommelighed af interesse ved den
foreliggende opfindelse bestir i, at tradenes evne
til at modstd traekspendinger kun i meget ringe
grad pévirkes af korrugeringer som ovenfor an-
givet, ndr der blot forefindes et stort antal ele-
menter 1 enhver retning. Dette skyldes den om-
stendighed, at en overdreven deformering af
tridaksens bglgeformede kurve ikke frit vil
kunne foregd. Ved en stor, i lengderetningen
glende trekspaending vil den navnte kurve eller
krumning have tilbgjelighed til at rette sig ud
eller blive fladere, men dette vil ikke kunne ind-
trede, medmindre mgrtelmassen knuses i retnin-
gen vinkelret pd tridens akseretning. En sidan
knusning vil imidlertid ikke nemi kunne finde
sted, idet der ikke vil veere nogen plads for eks-
pansion i sideretningen. Det, der foregar, er en
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plastisk omlejring af den indvendige struktur og
dermed en andret fordeling af spendingerne i
mgrtelmassen. Det endelige resultat er, at den
indvendige struktur, ndr de ydre kreefter fjernes,
efter at materialet har veeret udsat for et vaesent-
ligt treekkraftfelt, efterlades i en tilstand, 1
hvilken de korrugerede tridelementer forbliver
under permanent treekspending og mgrtelmassen
under et permanent felt af trykkrefter. Dette er
en stor fordel, idet der herved tillades den bedst
mulige udnyttelse henholdsvis af trédenes evne til
at optage trakspendinger og mgrtelmassens evue
til at optage tryk.

Til fremstilling af en flise elter plade, i hvil-
ken fordelingen af egenspandingerne i ubelastet
tilstand er sidan, at der er treek i de korru-
gerede tridelementer og tryk i mgrtelmassen,
kan man fgr brugen underkaste pladen en forbi-
ghende belastning udover den pétenkte normale
belastning. Overskridelsen mé ikke overstige den
belastning, som pladen med sikkerhed kan téle,
uden at der finder sgnderdelinger sted af mgrtel-
massen som fglge af sterke indvendige deforma-
tioner. Enhver mindre belastning vil derefter
blot formindske begyndelsestrykkene i mgrtel-
massen og forgge begyndelsestrekspendingerne
i de korrugerede trédelementer.

Den adhazsion, der fis ved de korrugerede
elementer ifglge opfindelsen, er af en ganske an-
den art end den adhwsion, der frembringes ved
cementmgrtels fastheengen til almindelige trade.
Forskellen vil straks vare indlysende i betragt-
ning af den omstendighed, at en sidan korru-
geret trad ikke vil traekke sig ud af sin lejring
i mgrtelmassen, selv om friktionskoefficienten
skulle veere nul.

Som fglge af den relative stivhed af korru-
geringerne, der er fremstillet med stgrrelsesfor-
hold som de ovenfor angivne, hidrgrer adhzsio-
nen hovedsagelig fra ngdvendigheden af, at mgr-
telmassen mi brydes langs en stor omkreds, for
at den korrugerede trad skal kunne trakkes
ud. Denne omkreds er forholdsvis meget stgrre
end ved snoede trade, der har kvadratisk eller
rektanguleert fveersnit, men som i gvrigt virker
pé lignende méde.

Da elasticitetsgraensen ved traekpdvirkninger
er direkte proportional med trédens trakstyrke,
giver opfindelsen mulighed for at forgge trak-

styrken til den stgrst mulige verdi med en mini-
mal vegt af stiltrid og séledes, at der samtidig
kan blive rigelig plads mellem elementerne til
mgrtelmassen,

En simpel made til fremstilling af tradele-
menter, ved hvilke trdden er bglgeformet eller
korrugeret efter en sinusformet kurve med et
stort antal sma bglger, s& at krumningen skifter
hurtigt fra plus til minus mange gange efter hin-
anden langs tridens akse, bestdr i, at triden
fgres gennem et par passende formede tandhjul,
der komprimerer eller sammentrykker og perma-
nent former triden mellem deres teender til den
gnskede bglgelignende kurve. Denne korruge-
rede trad snos derefter til skrueformede elementer
og afskeeres i de forngdne lengder til dannelse af
elementer som ovenfor beskrevet.

Patentkrav.

1. Fremgangsméde til fremstilling af ar-
merede formlegemer ved stghning, kendeteg-
n et ved, at der anvendes et antal korte, af metal-
trad fremstillede, efter en skruelinie snoede ele-
menter, der kastes i en form og blandes, indtil
der i alle tre dimensioner fés en regelmessig for-
deling af sammenfiltrede elementer, hvorefter for-
men fyldes med en mgrtelmasse, medens formen
holdes i vibration.

2. Fremgangsmide ifglge krav 1, kende-
tegnet ved, at der til fremstilling af de skrue-
formede elementer anvendes trad, som er helt
eller delvis korrugeret.

3. Armering til formlegemer, der er frem-
stillet ved den i krav 1 eller 2 angivne frem-
gangsmide, kendetegnet ved, at elemen-
terne er korrugeret ved enderne i form af en i
en plan liggende, bglgeagtig linie, hvis positive
og negative amplituder er af stgrrelsesorden 1/2
—~1 tréddiameter, medens perioderne er af stgr-
relsesorden 5—ixo triddiametre.

4. Armering til formlegemer, der er frem-
stillet ved den i krav 1 eller 2 angivne frem-
gangsmide, kendetegnet ved, at elemen-
terne er fremstillet af trdd af en stgrrelsesorden
med en diameter pd o il flere millimeter, en
lengde pid 100—300 trdddiametre, og er udigrt
med en stigning pd 2—6 skruediametre og om-
trent 1 vinding.

Kobenhavn 1952. I, H. Schultz A/S,



	Bibliography
	Description
	Claims

