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La présente invention concerne des per-
{fectionnements apportés aux appareils pour
ingpecter les articles de bonneterie du type
spéeialement approprié & linspection des
bas diminués, et se référe essentiellement &
un appareil qui soumettra les différentes
parties d’un bas & un degré relativement
élevé de tension en vue de permettre une
observation plus rapide de leure défants
éventuels.

Dans de précédents brevets américains
Ne 1.699.265 délivré le 15 janvier 1929,
1.727.498 délivré le 10 septembre 1929 et
l 7 27.499 dehvre le 10 sep’crlnﬂ}re 1929 il a
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presentb invention a tra'-t :mrt
a Pappareil pour inspecter les bas diminu
montré dans le brevet N° 1.727.499 précité
et comprend certaines modifications dans
la construction et Parrangement <
existantes et, en outre, comporte
velles piéces et mn rap: At ps
toutes les différentes piéees, par 1
a valeur pratique de appeveil

ment breveté est matériellement angmentée,
Bien que le précédent appareil donne S“ur-
faction en général, il a été trouvéd g
permet pas ingpection de certaines pa,rties
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d’un bas dans lesquelles les défauts se ren-
contrent justement la plupart du temps,
sans néeessiter un effort physique considé-
rable de Pouvritre inspectrice. Méme avec
Pextension combinée du bas, obtenue par
Peffort mécanique de la tension exercée par
Tappareil précédent en rapport avee 1'effort
manuel de tension exercé par Pouvriére,
une ingpection compiéte et intensive — qui
est essentielle pour assurer la perfection du
bas— est impossible.

Essentiellement 1a présente invention
comporte tme forme munie d’organes expan-
sifa, & cet égard, placés de telle fagon que
per expension ils tendront toutes les cou-
tures de remaillage ef voints ds diminution
dang les différents erdroits dn baz. Etant
donné gre b worticn de talon et peinte d'un
ried doit piéce et ensuite
eousue ensemble, par des neints de remail-
lage, le but particulier que Pon se propose
est P’établiv un méeanisme nouveau qui per-
mette une eévere inegpection, apéeialement
rour ces parties du | et en méme

temps pour Jes mailles des diminutions, qui

&tre tissde en

P
3123

1i(ssi

sont faites an cours de Popdration de tis- |

sage.
TUn avtre hut est de réaliser un appareil
disposé de maniere & ce que Pon puisse
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soumettre aussi bien le pied que les autres
parties d’'un bas & un plus haut degré de
tension qu’il n’était possible avee Pappareil
précédent.

En méme temps, le but principal est de
s umettre un bas & un degré relativement
é&levé de tension pour assurer la découverte
des défauts les plus petits; il sera évident
que les défauts plus importants doivent étre
matériellement augmentés par une telle
opération. De tels défauts peuvent étre
découverts par une faible tension et il est
par conséquent nécessaire de tendre pre-
mitrement le bas seulement modérément
dans certaines parties, et alors, si aucun

défaut n’apparait, Caugmenter la tension -

pour découvrir les défeuts qui ne peuvent
tre rendus visibles que si le bas est soumis
a4 une tension importante. Le but de I'in-
vention est, par conséquent, de réaliser un
appareil a inspecter les bas spéeialement
agencé et ayant une disposition des organes
expansifs telle que Texpansion des diffé-
rentes parties d’un bas puisse étre faite pas
A pas, ou par une augmentation graduelle,
en vue de permettre de conduire 'opération
d’inspection d’une maniére efficace sans
danger d’agrandir les défauts qui peuvent
facilement étre découver s sans utiliser la
pleine capacité de tension de Yappareil.

TLes dessins annexés représentent, & titre
d'exemple, Uappareil qui fait T'objet de
Uinvention.

La figure 1 est une vue en coupe longitu-
dinale d’une forme de 'appareil & inspecter,
avec la coquille de la forme eoupée pour
montrer les organes expausifs et le méea-
nisme par lequel ils sont actionnés.

La figure 2 est une vue longitudinale
similaire, pratiquée suivant un plan per-
pendiculaire & celui de la figure 1.

La figure 3 est une coupe transversale
suivant la ligne 3-3 de la figure L.

La figure 4 est une vue partielle de U'ex-
trémité de la construction montrée sur ia
figure 2, avec les organes expansifs montrés
dans la position tendue ou étendue.

Ta figure 5 est une vue en perspective de
la forme A inspecter avee les parties expan-
sives dans Ja position de repos (rétractée).

La figure 6 est une vue em perspective
similaire & celle de la figure & avec toutes
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les parties expansives dans la position
tendue ou étendue.

La figure 7 est une vue de la forme &
expansion compléte montrant la maniére
dont elle est montée et le méeanisme propre
4 actionner les organes expansifs.

La figure 8 est une vue partielle corres-
pondant & la figure 5, se référant particu-
Titrement aux parties expansives montrées
sur la figure 4, avec la pointe d’un bas en
position, certaines pitces expansives étant
en position tendue pour tendre certaines
parties de la pointe, ef les autres non
tendues ou rébractées.

La figure 9 est une vue analogue & la
figure 8 avec tous les organes expansifs
montrés sur la figure 4 en position tendue
pour soumettre toute la pointe du bas & un
degré éevé de tension.

Comme indiqué dans les dessins, I'appa-
reil perfectionné & inspecter comprend,
généralement, une forme de préférence de
dimension et taille telles que, lorsqu'un bas
ou autre article sera placé dessus, il sera
en état de tension de telle fagon qu’il présen-
tera une surface réellement unie sans que
Pélargissement ou la tension du bas soient
poussés & un point important.

En des points convenables de la forme
sont adaptés des organes pouvant se
déployer extérieurement hors de la forme,
pour soumettre certaines parties du bas &
une tension intensive, en vue de permettre
ainsi une inspection exacte. Un mécanisme
est également prévu pour actionner les
membres expansifs et des dispositions spé-
ciales sont prévues pour monter eommodé-
ment la forme de fagon que des bas puissent
facilement &tre placés en position et enlevés.
Le dispositif est prévu pour permetire de
déplayer Tourlet ou revers et 1a partie de la
jambe enfre Pourlet et 1e mollet tout entier
pour assurer la tension de ces endroits non
seulement le long de la eouture mais aussi
tout autour de 1’étendue entiére de Ia
circonférence. Un organe expansif iden-
tique & celui prévu dans un précédent appa-
reil est prévu pour tendre le mollet du bas
et la partie de Ia jambe entre le mollet et e
pied pour permettre I'inspection des points
de diminution et Ia couture de 1a jambe.
Aussi, comme dans ledif appareil précédent,
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des organes expansifs opposés sont installés
prés de 'extrémité de la forme et prévus
pour tendre les points de diminution dans
1e talon et la pointe et produire tne tension
modérée des coutures de remaillage dans le
talon et la pointe et le long de la ligne de
raccordement de ces parties du bas, au
pied lui-méme. Pour permettre une ins-
pection des coins du remaiflage et despointes
du talon et T'extrémité de la pointe, des
dispositions ont été prises pour que 1'ou-
vridre inspectrice puisse soumettre ces
différentes partizs tovt d’abcrd A une tension
modérée puis & un degré élevé, parce que
les défauts ¢’y trouvent ifréquemment.
Cette derniére disposition sert aussi & aug-
menter la tension dans les remaillages du
talon et de la pointe et lignes de raccorde-
ment du rebroussage du talon et de la
semelle, produite par les organes expansifs
Opposés.

En se référant maintenant aux figures 1
et 2 Pinvention comprend essentiellement
une forme 10, de préférence d’une taille
voulue pour supporter un bas en état de
tension. Un tube 11 est placé dans un cous-
sinet allongé 12 fixé & Parritre de la forme.
Ce tube 11 est rotatif par rapport au coussi-
net et il permet que la forme soit montée
sur un support convenable quelconque : de
telle fagon qu’elle puisse tourner librement
sur elle-méme et rendre possible Pinspec-
tion de tous les ¢6tés d’un bas. Plusieurs
enfoncements longitudinaux sont prévus
dans Ia forme, dans lesquels trouvent place
les organes expansifs convenables. Pour per-
mettre Vexpansion de Tourlet et de Ia
jambe du bas, entre I'ourlet et le mollet,
on prévoit de préférence plusieurs enfonce-
ments 13 occupant des positions eorrespon-
dantes dans la circonférence de la forme
dans lesquels sont logés des organes expan-
sifs similaires 14, rattachés d’une maniére
pivotante & Parriére de la forme, aux points
15. Quoique n’importe quel nombre d’or-
ganes de ce genre puisse étre employé, il
parait préférable d’en utiliser trois, comme

- représenté sur les dessing. Placé dans une
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position intermédiaire par rapport aux cétés
de 1a forme de telle fagon que le mollet d’un
bas puisse s’y trouver dessus, se trouve un
enfoncement 16 dans lequel est logé un or-

[722.104]

gane expansif 17 prévu pour tendre le bas
du mollet du pied afin d’inspecter la couture
de la jambe et les points de diminution.
Pour permettre une inspection convenable
du pied et du talon, le ¢6té étroit de la forme
est diminué ou en forme de coin et son
extrémité présente une surfuce rentrée ou
concave. Placés pres de cette extrémité de
la forme et occupant des positions corres-

bo

pondantes sur les c6tés opposés de la forme

se trouve uns paire d’enfoncements 18 et 19
dans lesquels gont logés des organes expan-
sifs 20 et 21, ces membres expansifs ayant
été de préférence disposés de manisre a se
déployer dans un plan a angle droit par
rapport au plan de mouvement de 'organe
expansif du mollet 17. Les organes 20 et
21 sont prévus pour tendre le talon et la
pointe, I'un ou Tautre étant placés dessus,
pour permettre inspection des coutures
de remaillage du talon et de la pointe et les
points de diminution, aussi bien que le
raccordement du rebroussage entre le taion
et le pied lui-méme.

Comme il est dit plus haut, Uextrémité de
la forme a une entaille rentrée tele qu’elle
permet aux parties de talon ou de pointe
posés sur les bords de cette extrémité
d’8tre tendus sans que les bouts du talon
ou de la pointe soient élargis. En outre,
pour rehausser la valeur d’une telle cons-
truction, on a prévu une paire de membres
en forme de cornes 22 occupant des positions
correspondantes aux extrémités adjacentes
et disposés de fagon & ce que les coins remail-
16s du talon et de la pointe 8’y engagent.

Par cette fonction, ils permettent aussi
aux autres parties du talon et de la pointe
d’étre maintenues dans la position conve-
nable sur Pextrémité de 1a forme et permet-
tant ainsi aux organes expansifs de fonc-
tionner avee plus d’efficacité.

Une caractéristique importante du pré-
sent appareil consiste dans la disposition
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d'une tige d’expansion 23, munie d’une

extrémité émoussée, placée pour s’avancer &
travers un trou 24 situé dans lextrémité
concave. Cette tige est prévue pour s’enga-
ger dans les bouts de talon et de la pointe,
pour permettre leur examen complet et ost
actionné par un moyen qui sera déerit plus
loin, pour tendre le remaillage transversal
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L
du talon et de la pointe dmne fagon qri
était impossible avee les appareils précé-
dents.

En outre, cet organe angmente matériel-
lement la tension exercée sur les points de
diminution du talon et de la pointe et du
rebroussage assemblant le talon et la semelle
La facon dont les organes 20 et 21, en cooné-
ration avec les tétens 22 tendent la pointe
d’un bas est représenté sur la figure 8. Sur
la figure 9, le bout de la tige d'expansion
23 est aussi avancé et la facon dont ceb
organe augmente la tension exercée par les
organes décrits ci-dessus sur la figure 8,
aussi bien que le facon dont la tige tend le
bout de la pointe, est clairement montrée.

Les différents organes d’expansion déerits
ci-dessus occupent les positions de repos ou
contractées visibles sur la figure 5. Quand ces
organes sont complétement tendus ou
déployés ils occupent les positions dans les-
quelles ils sont vus sur la figure 6. Pour
maintenir les organes expansifs de Tourlet
14 normalement en position rétractée, une
disposition convenable, telle par exemple
que celle des ressorts n° 25 peut étre em-
ployée. L'organe expansif du mollet 17 est
monté d’une maniére pivotante au point 26
dans une fourche 27 laquelle est raccordée
3 une tige 28 fixée par une charnicre 29 avec

une proéminence 30 sur le coussinet 12. Un

ressort plat 31 raccordé & la tige et faisant
pression contre I'intérieur de la forme main-
tient normalement la tige 28 et, de 1a, Tor-
gane expansif 17 en position rétractée. La
paire de membres expansifs pour le talon
et la pointe peut étre convenablement main-
tenue rétractée en les munissant d’oreilles
32 et de ressorts de rappel tels que 33, fixés
3 Vintérieur de ’enveloppe pour les mainte-
nir.

Pour développer les différents membres
expansifs de leur position rétractée, il a été
prévu une tige d’expansion 34 agissant &
travers la partie intérieure 35 du coussinet
12 et pouvant glisser librement dedans
comme montré sur la figure 3. Fixée sur la
tige 34 se trouve une pitce en forme de coin
36 ayant trois ailerons expansifs dont les
surfaces montantes sont prévues pour coopé-
rer avec les surfaces intérieures inclinées
correspondantes des organes expansifs 14
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pour étendre ces derniers par le mouvement
longitudinal de la tige 34. La tige d’expan-
sion se fermine au deld de la piéce 36 dans
un menibre bifurgué 37 auquel est raccordé
en pivet Uextrémité d'une biellette 38.
L’autra extrémité de la biellette est fixée en
pivet & une paire de coins double face 39 ef
40 dont les faces inclinées engagent respeec-
tivement les surfaces inclinées des enfonce-

ments 41 dans la forme et les surfaces -

inclindes 42 sur le dessous de 1'organe 17.
A Vextrémité du coin 40 est fixé en pivob
Vextrémité arriére de la tige d'expansion
23. Fixé par un collier sur la tige 23,

en position convenable pour développer -

simultanément les organes 20 et 21, se
trouve un coin 44, comme montré sur la
figure 4.

Avec la construction déerite ci-dessus, il
est évident que, caomme la tige 23 est action-
née longitudinalement & Pintérieur de la
forme, les différents coins 36, 39, 40 et 44,
engageront respectivement les membres
exparsifs 14, 17, 20 et 21 pour les pousser
dehors €t le bout de Ia tige 23 sera projeté
a travers le trou 24 & I’extrémité de Ia forme.

Comme jusgu’iei indigué, il n'est pas
désirable que tous les membres expansifs
soient développés simultanément, attendu
que certains défauts peuvent étre découverts
zans tension ou avec une tension modérée,
alors que d’autres défauts ne seront décou-
verts que par une tension assez forte sur
le bas. Il est donc proposé de placer les
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coins 36 et 44 sur leurs tiges respectives de -

commande et de régler 1a longueur des tiges
23 et 34 et de Ja biellette 38 en vue d’obtenir
la commande successive des différents
organes expansifs. On peut facilement réali-
ser Pordre de commande désiré. Il parait
toutefois nécessaire que les organes 14 et
17 soient développés simultanément mais
que les organes 20 et 21 soient développés
seulement aprés, ou juste lorsque les organes
14 et 17 sont arrivés & Jeur point compleb
d’expansion, attendu que les organes 20 eb
21 éprouvent la partie étroite de la jambe et
les parties du talon et de Ia pointe avec un
fort degré de tension et les défauts existants
dans ces parties du bas peuvent étre situés
quand le revers et le mollet sont soumis 3 Ia
tension sans qu’il soit nécessaire de tendre
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lesdites parties. I1 est particuliérement
désirable, comme le fers apparaitre la
comparaison des figures 8 et 9, que le bout
de Ia tige 23 sorte de Vextrémité de la forme
pour engager le bout d’un talon de bas ou
de Ja pointe et produise une tension longi-
tudinale seulement aprés qu’une inspection
a été faite pendant que le talon ou la pointe
est éprouvée uniquement par une tension
latérale par les membres 20 et 21 dans leur
position développée compléte. En raison
de la surface rentrée ou concave de ’extré-
mité de la forme, les points de diminution et
fa couture du talon et de la pointe peuvent
étre tendus et les coins des remaillages
inspectés sur les tétoms, pendant que la
tension est soulagée aux lisitres et au
remaillage des extrémités du talon ou de Ia
pointe. Ainsi, si aucun défaut n’apparait, la
tige & pointe peut étre projetée par une
impulsion plus forte donnée & 1a tige
d’expansion pour augmenter la pression sur
les points de diminution et les coins du
remaillage pour trouver tous les petits dé-
fauts et le bout du talon ou de la pointe
seront éprouvés & fond pour montrer tous
les défauts qui s’y trouveraient.

Un organe convenable peut étre prévu
pour monter la forme et pour actionner la
tige d’expansion 34. La figure 7 montre une
disposition simple prévue 4 cet effet. Un
simple support ou bras 45 est raceordé au
tube 11 de fagon que, par le montage rota-
tif du tube dans le coussinet 12, la forme

h —
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puisse tourner librement sur elle-méme.
Pour actionner la tige 34, son extrémité peut
étre engagée et solidement maintenue par
des écrous, 46 et 47 sur un bras 48 qui & son
tour est convenablement attaché rigidement
sur un bras 49. Le bras 49 est relié par un
levier pivotant 50 et une tige 51 4 une pédale
52. Grice & cette disposition, la pression sur
la pédale fera effectuer & I’arbre 49 un mou-
vement dans la direction de la petite extré-
mité de la forme et ce dernier qui est solide-
ment relié 3 la tige d’expansion par I’organe
48 provoquera un mouvement correspon-
dant de la tige d’expansion qui développera
les membres expansifs. Le degré de tension
sur un bas peut étre réglé par Ia pression
donnée a la pédale. .

RESUME.

Un appareil pour inspecter et éprouver
les articles de bonneterie et particuliére-
ment les bas et chaussettes, essentiellement
constitué par une forme pour supporter les
bas, ladite forme ayant des organes expan-
sibles pour effectuer tant des tensions laté-
rales que des tensions longitudinales, les
organes de commande desdits organes ex-
pansibles étant susceptibles de déterminer
leur entrée en action & des moments diffé-
rents.

L. R AMMON.
Par procurativa :

- Cabinet J. Bonnrr-Turnion.

Pour la vents ¢ faseicwses. s'adresser 4 Plwrerverie Navionare. 29, rue de la Gonvention, Paris (159
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