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Inventia se referé la o ansd radiestezica utilizata in ope-
ratiuni de biodetectie, biolocatie, masurarea unor cam-
puri energetice si bioenergetice, diagnosticarea unor
anomalii energetice, la masuratori calitative si can-
titative, in toate aplicatiile mentionate Tnainte folosin-
du-se Tmpreuna cu un raportor special. Ansa radies-
tezica, conform inventiei, consta intr-un ansamblu (1)
ce are o forma de cruce si este realizat din sarma meta-
licd, dupa doua drepte (D1 si D2) perpendiculare, cu
specificatia ca pe o dreapta (D1) sunt continute doua
bucéti de sarma, care au niste dimensiuni (b) egale,
sudate una n prelungirea celeilalte, iar pe o dreapta
(D2) sunt sudate in acelagi mod alte doud bucati de
sarma, una de o dimensiune (a) cu una de o alta
dimensiune (1), iar cele doua jumatati de dimensiune (b)
ale primului brat al crucii ansei sunt sudate sau lipite cu
bratul ansei de o dimensiune (a+l), ansamblul (1) func-
tionand impreuna cu un raportor (2) special.
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RO 123463 B1

Inventia se referd la o ansa radiestezica, care se utilizeaza in operatiuni de
biodetectie, biolocatie, masurarea unor campuri energetice si bioenergetice, diagnosticarea
unor anomalii energetice si la masuratori calitative si cantitative.

Se cunoaste o ansa radiestezica, conform brevetului RO 113710 B1, prezentata in
fig. 3, si care este utilizatd la operatiuni de biodetectie, biolocatie, diagnosticarea unor
anomalii energetice, precum si pentru diverse masuratori cantitative si calitative, folosita
insotita de un raportor. Ansa este formata dintr-un fir metalic 1 din cupru, otel, nichel sau un
alt material, care are capetele ascutite si amplasate pe aceeasi axa, cele doua capete fiind
legate prin intermediul a doua brate inegale, astfel incat distanta dintre axa longitudinala si
suprafata raportorului radiestezic sa fie minima si se utilizeazad impreuna cu raportorul
radiestezic 2.

Dezavantajele solutiei prezentate anterior constau in faptul ca este elastica si ca se
deformeaza necontrolabil intre cele doua capete ascutite, in perioada in care este tinuta de
operatorul radiestezist pentru masuratori, generandu-se erori la masurare. Acesttip de ansa
radiestezica este realizata astfel incat capetele ansei radiestezice sa fie coliniare cu dreapta
D1, dreapta D1 fiind perpendiculara pe dreapta D2, care este si axa de simetrie a ansei
radiestezice. De asemenea, o astfel de ans3, care este realizatad prin indoire, are dez-
avantajul ca este complicat de realizat, necesitand un sablon special de indoire, de forma
relativ complicata, deoarece necesita indoiri cu razele de curbura r1, r2, r3 si r4, pe de o
parte, dar si o raza de racordare R cu portiunea orizontald a ansei radiestezice. Un alt
dezavantaj al acestui tip de ansa radiestezica este acela ca este relativ greu de echilibrat,
corelat cu diametrul sarmei, datoritd asimetriei de forma. Pot aparea erori de citire pe
raportorul radiestezic 2, datoritad faptului ca zona de indicare a ansei (practic varful de
indicare) are latimea egala cu diametrului sdrmei din care este confectionata ansa.

Se mai cunoaste o ansa radiestezica, conform fig. 1, care este realizata dintr-un fir
metalic 1, ascutita la capete, care se utilizeaza impreuna cu un raportor radiestezic 2. Acest
tip de ansa radiestezica este realizat astfel incat capetele sa fie coliniare cu dreapta D1,
dreapta D1 fiind perpendicularéd pe dreapta D2, care este si axa de simetrie a ansei
radiestezice.

De aici apare primul dezavantaj al acestei anse, si anume ca este elastica, si ca
urmare se deformeaza necontrolabil intre cele doué capete ascutite, in perioada in care este
tinuta de operatorul radiestezist, pentru masuratori, generandu-se erori la masurare. Ansa
este realizata prin indoire si are dezavantajul ca este relativ complicat de realizat, necesitand
un sablon special de indoire, de forma relativ complicata, deoarece necesita indoiri cu razele
de curbura r1, r2, r3 si r4, pe de o parte, iar pe de alta parte, are dezavantajul ca, datorita
distantei d1, intre varful ansei radiestezice si raportorul radiestezic 2, citirile se fac cu erori
mari, in special in cazul masuratorilor cantitative. Tot erori de citire, pe rapotorul radiestezic
2, apar datorita faptului ca zona de indicare a ansei (practic varful de indicare) are |atimea
egala cu diametrului sarmei din care este confectionata ansa.

Se mai cunoaste o ansa radiestezica, conform fig. 2, care are forma literei Y si care
este realizata dintr-un fir metalic 1, ascutit la capete, care se utilizeazd impreuna cu un
raportor radiestezic 2. Ansa radiestezica este realizata astfel incat capetele sa fie coliniare
cu dreapta D1, dreapta D1 fiind perpendiculara pe dreapta D2, care este si axa de simetrie
a ansei radiestezice. Ansa este realizata prin indoire si are dezavantajul ca este relativ
complicat de realizat, necesitand un sablon special de indoire, de forma relativ complicatg,
caci necesita indoiri cu razele de curbura r1, r2, r3, r4, r5 si r6, pe de o parte, iar pe de alta
parte, si aceasta ansa radiestezica are dezavantajul c&, datorita distantei intre varful ansei
si raportorul special, citirile se fac cu erori mari, in special in cazul masuratorilor cantitative.
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Un alt dezavantaj al acestei anse radiestezice este acela ca este elastica, si ca urmare se
deformeaza necontrolabil intre cele doua capete ascutite, in perioada in care este tinuta
ansa de operatorul radiestezist pentru masuratori, generandu-se erori de masurare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in corectarea erorilor in
masurarea campurilor energetice si bioenergetice, si in cresterea vitezei de masurare si
micsorare a timpului de raspuns.

Ansa radiestezica, conform inventiei, rezolva problema tehnicad mentionata, prin
aceea ca este formata dintr-un fir metalic, care este realizat prin sudarea/lipirea a patru brate
dupa doua axe perpendiculare, pentru a se obtine o forma de cruce.

Ansa radiestezica, conform inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- este usor de realizat;

- nu necesita un sablon special de indoire;

- este usor de manevrat;

- nu apar deformari intre capetele de priz3;

- are o precizie mare de masurare;

- este foarte bine echilibrata;

- se poate utiliza atat in incinte inchise, cét si in exterior, in conditii meteorologice
dificile.

Sed§, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cufig. 1...4, care
reprezinta;

- fig. 1, vedere laterala a unei anse radiestezice in forma de V;

- fig. 2, vedere laterala a unei anse radiestezice in forma de Y;

- fig. 3, vedere laterald a unei anse radiestezice in forméa de Y cu brate inegale;

- fig. 4 , vedere laterald a ansei radiestezice, conform inventiei.

Ansa radiestezica, conform inventiei, prezentatd in cadrul fig. 4, este realizata
dintr-un fir metalic 1, de sectiune circulara sau patrata, ascutit la capete, si care este realizat
prin sudarea/lipirea a patru brate 3, 4, 5 si 6, dupa niste axe D1 si D2 perpendiculare, pentru
a se obtine o forma de cruce.

Bratele 3, 4, 5 si 6 au dimensiunile a, b, ¢ si |, unde | reprezintd lungimea ansei
radiestezice, iar d reprezintd dimensiunea pentru sectiunea firului metalic 1 din care este
realizatd ansa radiestezica (raza cerc sau latura patrat).

Cele doua jumatati de dimensiune b, ale bratelor 3 si 4 ale ansei, sunt sudate sau
lipite cu bratele 1 si 5, ale ansei de dimensiune a + I, conform fig. 4, rezultdnd ansa
radiestezica in forma de cruce, conform inventiei. Cele doua brate ale crucii care reprezinta
ansa radiestezica, conform inventiei, rezulta in urma sudarii sau lipirii bratelor 3, 4, 5, 6 cate
doua si sunt situate pe axele perpendiculare D1 si D2. Pe axa D1 este situat un brat al crucii
ansei radiestezice, conform inventiei, care contine capetele pentru priza ansei radiestezice
de catre operatorul radiestezist, motiv pentru care aceste capete sunt ascutite. Pe axa D2
se afla celdlalt brat al crucii ansei radiestezice, de lungime ¢, conform inventiei, brat care
este ascutit la un capat, conform fig. 4, in acest fel marindu-se precizia de masurare, prin
citirea mult mai precisa pe raportorul radiestezic 2. Dimensiunea cotei b din fig. 4, aleasa ca
distanta d1 de la ansa radiestezica la raportorul special, trebuie sa fie cat mai mica posibil
(distanta d1 se stabileste la o valoare minima, pentru precizia de masurare a operatorului
radiestezist), corelatd cu capatul ascutit al bratului de lungime ¢, al ansei radiestezice,
conform inventiei, face ca precizia masurarii sa fie superioara tuturor celorlalte variante de
anse radiestezice prezentate. Se constata c& ansa radiestezicd se realizeaza foarte ugor,
prin sudura sau lipire, datorita formei rigide, de cruce, de aici rezultand posibilitatea de a se
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executa foarte usor in productie de serie, se poate utiliza foarte ugor, fara a fi posibile
deformari, dupa dreapta D1, ale ansei, intre capetele de priza, pentru operatorul radiestezist,
eliminandu-se alte posibile erori de masurare, contribuind si in acest mod la cresterea
preciziei de masurare. Pentru ansele radiestezice realizate practic, conform inventiei, centrul
de greutate este plasat in asa fel, incat ansa este foarte bine echilibrata si da o stabiltate
foarte buna a ansei radiestezice la utilizarea de catre operatorul radiestezist atat in stare
repaus, cat si in procesul de masurare. Din aceleasi considerente de stabilitate, ansa
radiestezica conform inventiei se poate utiliza cu rezultate excelente atat in incinte inchise,
cat si in exterior, chiar si in conditii meteorologice dificile (de ploaie, vant etc.). in final, este
de subliniat faptul ca acest tip de ansa radiestezica, conform inventiei, are o rapiditate de
raspuns foarte mare in procesul de masurare, fata de toate ansele radiestezice prezentate
anterior.
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Revendicare 1

Ansa radiestezica, alcatuitd dintr-un fir metalic (1) ascutit la capete si care se 3
foloseste impreuna cu un raportor (2) radiestezic, caracterizata prin aceea ca firul metalic
(1) este realizat prin sudarea/lipirea a patru brate (3, 4, 5 si 6) dupa niste axe (D1 si D2) 5
perpendiculare, pentru a se obtine o forma de cruce.
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