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La présente invenlion a pour ol)jet(]e
3 . 3 . 7
perfectionnements el modifications apports

au procédé d’alimentation des moteurs & com-
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bustion interne, & la fabrication et & I'hydro-
génation du combustible nécessaive au fone-
tionnement de ces moteurs el aux appareils
servant & la mise en wuvre de ce procédd
ayant faitobjet du brevet francais 1°584.228
du demandeur, en date du 1 aoit 193k,
ainsi que du brevet francais du méme de-
mandeur en date du 28 janvier 1925 pour :
Procédé d’alimentation des moteurs 2 com-
bustion interne et appareils servant a la mise
en ceuvre duprocédé.

De plus, fa présente invention sapplique &
Palimentation des moteurs & combustion in-
terne & Paide de comhustibles solides, tels
que les schistes, les charbons, la tourbe, le
lignite, ete., par leur dissociation sous de
hautes pressions et & des températures élevées.

La dissociation des combustibles liquides
ou solides s'effectuera de la facon suivante :

Le combustible liquide lourd, mélangé a
un gaz quelconque, est introduit dans un ey~
lindre, compriméadiabatiquementjusr[u’a‘] une
certaine pression et, par conséquent, soumis
ala température correspondante, refould en-
suite dans un réfrigérant ol les produits,

ayant subi cette édvation de température ol
de pression (’est A-dire les facteurs Favorisant
leur déeomposition et leur dissociation ) seront
condensés. '

On obtiendra, pou{‘ les huiles provenant
du pétrole et avant subi une telle opération,

une dissociation de leurs éléments, cest-ii- 3!

dire que P'on trouvera dans les produits résul-
tants, des produits plus fourds qu’avant Topé-
ration et des essences légeres.

On peut également introduire dans le on
les eylindres (Topération de compression pou-
vant ére effectuée en un on plusteurs dlagoes )
le combustible liquide mélangé & du gaz hy-
drogene, i une pression et i une température
détermindes  avance; les hydrocarbures

pauvres en hydrogéne, cest-a-dire non saturés /

absorberont, en plus de eelui quils contien-
nent déja, une quantité déterminée d’hydro-
géne, .

Ces hydrocarbures refoulds dans un réfvi-
gérant et condensés, avee ou sans Pression,
en présence ou non d'un catalyseur, seront
visiblement hydrogénés et contiendront des
essences légéres en abondance,

En exécutant les mémes opérations sur des

matidres grasses, on peat arriver & les déeons- ;

i)OSOl' Ol essences légﬁ*res.

Prix du fascicule : 5 francs.
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On ohtiendra des résullats analogues en
dissociant les houilles par Pemploi de gaz ou
dair refoulés 3 de hautes pressions et & des
températures correspondanles 4 iravers une
certaine masse du combustible choisi; les pro-
duits résultants seront passés, il est néces-
saire, en présence d'un catalyseur, par un
réfrigérant o les gaz légers, condensables,

~ seront condensés avec ou sans pression; quant
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aux gaz incondensables produits, tels que le
gaz d’éclairage ou aulres, ils seront récupérés

indiqués par la présente invention.

La description. qui va suivre en regard du
dessin annexé, donné & titre d’exemple, fera
bien compreadre la manitre dont P'vention

sera réalisée.
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Les fig. 1 et 2 représestent, respectivement
en élévation partiellement coupée et en plan,

uu appareillage pour le traitement des com- .

bustibles liquides.- .

La fig. 3 est une vue en coupe de Pappa-
reillage pour le traitement des- combustibles

solides. : E

Un compresseur (fig. 1 et 2) aspirera &

travers un carburateur ordinaire 1 les mé-

langes de gaz et de comhustiblesliquides lourds '
et -

choisis, les gaz arrivant -par le tuyau o
les liquides lourds par le tuyau 3. Ge com-
presseur se composera, en principe, de deux
cylindres 4 et 5, de premier éage de com-
pression; d’un cylindre 6 de deuxitme étage

de compression et dun-cylindre 7, de-troi-
sidme étage de compression ; il sera muni de

soupapes d'aspiration 8 et g et de soupapes
de refoulement 10 et 11, 22t 13, séparant
entre ellesles différentes phases de compres-
sion et convenablement dispdsées pour assurer

‘e bon fonctionnement de Tappareil.

~ Sur le corps de ces soupapes, viendra se

fixer un tuyautage' permiettant 1’aspiration ,
du mélange, gaz et liquide, & hydrogéner, lo

passage dé ce mélange dans les différentes

chambres de compression, et enfin la commu- -
nication du compresseur avec le réfrigérant 1 h

) travers la soupape de réglage 15.
1 existera sur le parcours de ce tuyautage

deux serpentins refroidisseurs semblables 16 -

et 17, situés : Pun 16, entre la deuxiéme et
a troisiéme compression, el Tautre 17 entre
la troisiéme compression et le réfrigérant;

- chacun de ces serpen,tins"possédera une instal-
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pour étre employés & d'autres usages que_ceux |

fation spéciale permettant de relever & chaque
instant, & 'aide d'un pyrométre et par Pinter-
médiaire des tubes plongeurs 18 et 19, la
température des gaz et des vapeurs traversant
ces serpentins; ceux-ci seront naturellement
refroidis selon les besoins du fonctionnement

et les résultats 3 obtenir.
De plus, ce compresseur possédera trois

manométres 20, 21 et 22 indiquant: 20 la
pression dans la premiére chambre de com-
pression, 21 la pression dans 1a deuxiéme et
239 la pression dans 1a troisidme; en outre,
trois soupapes de stretd 23, o/ et 25 seront
situdes une sur chacune des trois phases de
COIDPI‘ESSIOI].-.

Le nombre des phases de compression n'est
pas impératif et pourra méme éire quelconque,

ce qui entrafnera, naturellement, la construc-

tion de compresseurs de formes et de données
autres que celui déerit ci-dessus.

Un manomdire & eau sera installé sur le
tuyantage d’aspiration des gaz, de facon &

ouvoir mesurer & chaque instant la pression

ou la dépression dans- celte partie du tuyau-
tage. ) '

Ce compresseur pourra élre commandé
directement ou indirectement par une force
quelconque : vapeur, électricité, moteur A
essence, courroie de transmission, etc. Com-
presseur et réfrigérant pourront dtre montés
sur un méme socle, ou séparément.

Le fonctionnement est le suivant :

Laspiration du compresseur (fig. 1 et )
se faisant sentir dans le carburateur ¢ par I'in-
termédiaire des soupapes. d’aspiration 8 et g,
ane dépression. se produira dans la chambre
de ce carburateur; le liquide, sollicité par ce
vide relatif, arrivera par le tuyau 3, fraversera
le gicleur du carburateur et, par pulvérisation,
se mélangera en gouttelettes ténues au gaz
arrivant par le tuyau 2. o

Ge mélange liquide et gaz traversera les

- soupapes d'aspiration 8 et g et se répandra

dans les cylindres L et b, o il subira une

. premidee compression et, par suite, une trans-

formation en vapeurs des particules liquides,
oceasioninées par'l’augme‘ntation de tempéra-

_ ture correspondant & cette pression.

Le ‘mélange gaz et vapeurs sortira ensuite
des cylindres 4 et 5, aprés cetfe premidre
compression, & travers les soupapes de refou-

lement 10 et 11 de ces cylindres, parcourra
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une premiére partic du tuyautage disposé a
cet effet et sur le parcours duquel se trouve
un manometre 2o de premiére compression
ainsi qu'une soupape desiireté a3, pour péné-
trer ensuite dans le cylindre 6 par un tuyau
disposé a cet effet et v subir la deuxiéme com-
pression.

A la sortie de cette deuxiéme compression,
le mélange gaz et vapeurs ayant subi, en
méme temps qu'une nouvelle augmentation
de pression, un nouvel accroissement de tem-
pérature, traversera la soupape de refoule-
ment 13, puis une deuxieme partie du tuyau-
tage sur lequel seront également installés un
manoméire a1 de deuxitme compression et
une soupape de sireté ah, pour se rendre
au cylindre 7, aprés avoir traversé le premier
serpentin 16 (ol on lui fera subir, si c'est né-
cessaire, un abaissement de température).

Le mélange gaz et vapeurs pénétrera alors
dans le cylindre 7 pour y étre comprimé une
troisi¢me fois et y subir, par conséquent, une
nouvelle augmentation de pression et de tem-
pérature, puis & la sortie de ce cylindre a tra-
vers la soupape de refoulement 13, le mé-
lange gaz et vapeurs fortement comprimé et
porté a une haute température, traversera
enfin la troisitme et derniére partie du tuyau-
tage, possédant aussi un manométre a2 de
troisiéme compression et une soupape de si-
reté 25, pour se rendre au réfrigérant a tra-
vers le serpentin 17 (olt on lui fera subir, si
on le juge nécessaire, un nouvel abaissement
de température) et la soupape de réglage 15,
et tre enfin recueilli en liquide léger par la
tubulure de sortie du réfrigérant, laquelle
pourra d’ailleurs étre munie d'une soupape
d’écoulement.

Un fonctionnement analogue est réservé
au traitement des combustibles solides par le
procédé de leur réduction en poudre trés fine.

En effet, en ce qui concerne le traitement
a faire subir & ces combustibles solides, tels
que les houilles en général, un des moyens
envisagés pour la réalisation de la présente
invention sera le broyage et la réduction en
poudre excessivement fine de la houille 2
traiter, le mélange de cette houille avec un
combustible liquide lourd et le passage de
cette mixture, suffisamment liquide, avec mé-
lange des gaz ou d’air, & travers un compres-
seur d’un type & peu prés semblable 3 celui
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déja déerit, puis Ia condensation des vapeurs
et des gaz obtenus dans le compresseur sous
fortes pression et & températures correspon-
dantes, & travers un réfrigérant analogue &
celui employé pour le traitement des combus-
tibles liquides Tourds, déerit ci-dessus.

Les gaz incondensables, tels que le gaz
déclairage., par exemple, provenant de la dis-
sociation de la houille, seront récupérés pour
8tre employés & d’antres usages que ceux in-
diqués par la présente invention.

Un autre mode de réalisation de traitement
des combustibles solides consistera & procéder
a la dissociation des houilles, en les soumet-
tant & Taction de gaz ou d’air refoulés & de
hautes pressions et aux tempdratures corres-
pondantes, & Paide d’un appareil spéeial dis-
posé & cet eftet.

Get appareil (fig. 3) se composera d’un
réservoir & combustible , eylindrique tubulaire
26, portant sur son pourtour une tubulure 27,
darrivée des gaz ou de Tair comprimé; sur
cette tubulure, sera fixée la soupape 28 de
refoulement du compresseur.

La partie supérieure sera fermée par un
couvercle hémisphérique ag, portant un ma-

‘nométre 3o et une soupape de sireté 31; le

serrage du couvercle sur le corps du réservoir
se fera & I'aide de boulons a il 34, munis
d’écrous A oreilles.

La partie inférieure de T'appareil se termi-
nera par un fond hémisphérique 33 formant
tubulure, sur la bride de laquelle viendra se
fixer une soupape de réglage 34 qui, par
Tintermédiaire du tuyau 35, permettra laccés
au réfrigérant des vapeurs ot des gaz pro-
duits.

A la partie inférieure, T'obstruction de la
tubulure de sortie sera évitée par adjonction
d’une crépine mobile 36, disposée & cet effet.

Gomme pour la partie supérieure, la fer-
meture du fond sera assurée par des houlons
& il 37, munis d’écrous & oreilles.

La position verticale du réservoir & com-
hustibles n’est pas obligatoire ; celui-ci pourra
étre plus ou moins incliné et méme étre placé
horizontalement,

Un méme compresseur pourra, par l'inter-
médiaire d’'un collecteur de refoulement, re-
fouler simultanément dans plusieurs réservoirs
a combustibles disposés sur des chantiers ad
hoe, ou inversement plusieurs compresseurs
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[622.036]
pourront refouler; en méme tenjps; dans un’

- réservoir unique. S -
- - L¢ compresseur etle réfrigérant employés
-pour cet appareil pourront étre d'un type ana-
logue & ceuxdéj déerits. -~ -
L’appareil étant rempli par fa partie supé-
rieure du ‘combustible & traiter, on fera pé-
nétrer & travers la soupape 28.et la tubulure
a7 Yair ou'le gazchoist, fortément comprimé,
provenant du compresseur (par conséquent a
une trés haute température) dans lc corps
cylindrique 26 ;1e combustible soumis simulta-
nément & une forté pression et & la tempéra-
ture correspondante,‘séra dissocié- en ses’ éié-

ments constitutifs qui, passant par 1 soupape

de sortie 34; seront refoulds au réfrigérant -

par le tljyah 35, ala s"drt’ie-dﬁqizel les parties

" condensables seront recueillies en tiquide

léger; quant ‘aux vapeurs ou aux’ gaz incon-
20

densables, tels que le gaz d'éclawrage, par |

~ exemple,.ils seront; aprés avoir subi le pro- .

cessus par lequel passe habitdellement ce der-
 nier, récupérés pour éire utilisés & dautres
usages que celur indiqué par la présente in-.

25 vention,

inférieute. ~ - - o 0
Le corfipresseur et le rélrigérant pourront
30 étre ici du méme type ou d’un type analogue

i ceux déerits ptus haut.- ~

" nisumk

““(etie invention a pour objetx
! digsociation; de décar-
bonisation et d’hydrogénation des combustibles_

35

10 Un procédé de dissociation;

“Le remplissage de Fappareil se fera par la
partie  supérieure et la-vidange par la partie

4

fiquides, tels que les huiles lourdes minérales

ou végétales, lés goudrons résultant d’une
pyrogénation de combstibles solides schistes,
charbons, tourbe, lignite, eic.),” consistant &
enivoyer les dits combustibles liquides, mélan- 4o
gés sous forme d’émulsiond un gaz convenable,
d’abord dans un compresseur & grande puis-
sancé ol seffectuent, par effet mécanique, la
vaporisation du’combustible, sa surchautfe et

la dissociation des vapéurs; piiis dans un con- 45
denseur approprié, en yué- de”feur transfor-
mation en liquides: ‘combistibles irés 1égers,
susceptibles d’éire employés dans des appareils

- d'utilisation-tels que : moteurs daitoriobiles,

* de camions; de tractedrs, ‘dabroplanes, ete. bo
" 2° Lapplication du procédé spéeifié sous 1°
aux combustjbles solides tels que les houtlles,
réduites en poudres frés fines et mélangées a
un liquide combustible lourd:-~"" +
“3° Utie variante duprocédé applicable aux 55
combustibles solides. tels qic les différentes
houilles; consistant 3 refouler, ad moyen d'un
compresseur, du- gaz ou’de lair & haute pres-

' sion et haute température, & travers ane couche

.

du combustiblé choisi, pour dissocier les élé- Go

- ments, les décarboniser et les hydrogéner par.

1a pression et 1a température élevées résultant

du refoulement:du compresseur, “aprés quoi
“les éléments condensables sont tecueillis-sous
forme dé liquides trés 1égers dans un conden- ¢
sgar appfoprid. - "7 T T o
oot o 7 Jein MAKHONINE. -

- -Par procuration 3

" - ARMENGAUD jeune, =
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